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Instrukcja przygotowania pliku: Wizytéwka 85x55 mm

91 mm (format brutto ze spadami)

85 mm (format netto po obcieciu)
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wizytowka

79 mm (obszar bezpieczny)
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Format netto
Twoja wizytdbwka bedzie miata wymiary 85 x 55 mm

Format brutto pliku
Poprawnie przygotowany plik powinien mie¢ wymiary 91 x 61 mm. Format
brutto jest to format netto powigkszony o spad.

Spad

Wynosi po 3 mm dla kazdego z bokow wizytéwki. Spad to obszar
dookota Twojego projektu, ktory usuwany jest podczas przycinania.
Wszystkie elementy dochodzgce do krawedzi projektu (format netto)
powinny by¢ wysuniete poza krawedz ciecia.

Margines bezpieczenstwa

Wynosi po 3 mm i jest liczony od kazdego boku wizytowki. Margines
bezpieczenstwa jest to obszar, w ktérym nie powinny znajdowac sie zadne
istotne informacje, takie jak teksty lub logo. Wszelkie istotne informacije
powinny znajdowacC sie w obszarze bezpiecznym zaznaczonym zielong
przerywana linig.

Pliki

Preferowany przez nas format plikdw produkcyjnych to PDF w trybie
kolorystycznym CMYK. Szablonyplikbéw dla programéw graficznych mozna
pobrac klikajgc w ikonke programu. Znajdziesz w nich zwymiarowang strone
w ktorej mozesz zaprojektowac swojg wizytowke.
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Pomoc

Jezeli masz jakiekolwiek pytania dotyczgce przygotowania plikow to
skontaktuj sie z nami. Mozesz zrobi¢ to dzwonigc na naszg infolinie lub
piszgc e-mail. Nasi specjalisci pomogg Ci rozwia¢ wszelkie watpliwosci.




